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Ausgangssituation

Die Miiller-Miihle ist ein Familienunterneh-
men im nordlichen Weinviertel mit Standor-
ten in Wildendiirnbach und Laa an der
Thaya. Neben Weizen- und Roggenmehl
handelt Miiller auch mit Getreide, Futtermit-
tel, Diinger und Pflanzenschutzmittel sowie
mit gesackter Ware fiir den Garten- und
Baubedarf. Am Standort Wildendirnbach ist
der Bau einer neuen Lagerhalle (Grundflache
54 x 29,20 m) geplant. Da eine offene Si-
ckermulde nicht in Frage kam, suchte der
Bauherr eine wirtschaftliche Versickerungs-
lésung. Vorgabe war, dass das auf den
Dachflachen anfallende Regenwasser voll-
standig am Grundstiick versickert wird und
dabei die Sickerflachen so oberflachennah
wie maoglich und LKW-befahrbar ausgefiihrt
werden.

Problemldsung

Neben dem Standort der neuen Lagerhalle
wurde ein Sickertunnel von Mall aus stabi-
lem und kostengiinstigem Stahlbeton einge-
baut. Er zeichnet sich durch seinen einfa-
chen Einbau und seine hohe Stabilitét (bis
SLW 60) aus, so dass er sich ideal fiir den
Einbau unter Verkehrsflachen eignet.

Projektdaten

Bauherr: Miller-Mihle GmbH,
Wildendirnbach

Planung: Mall GmbH Austria

Einbau: Schiiller Bau GmbH,
Stronsdorf

Lieferung: Mall GmbH Austria

Fertigstellung: ~ Mai 2020

Anlagenkomponenten

= Mall-Sickertunnel CaviLine Typ 25-1-8,
bestehend aus sechs Tunnelelementen
und zwei Tunnelendelementen (davon ei-
nes mit Einstieg)

Vorteile auf einen Blick

= Einfacher Einbau und geringer Montage-
aufwand

= Kurze Bauzeit durch vorgefertigte Bauteile

= Geringe Kosten

= Befahrbarkeit mit SLW 60

= Versickerungsanlage fiir Wartungszwecke
begehbar
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